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Schijbetur 

Die Erfindung bezieht sich auf die Herstellung von Tiiren 
und inabeaondere auf die Herstellung warmeisolierter Tfcren und ahn- 
licher Schliefleinriohtungen. 

Warmei solierte Tiiren werden ublicherweise weitgehend far 
Gefrier- und Kiihlr&ume eingesetzt. TOren dieser Art sind meistens 
als Schiebetttren mit einer TUrfullung oder mit zwei Piillungen aus- 
gelegt, wobei jede Tiirfullung aus einem rechteckigen FluBstahlrah- 
men besteht, der mit Aluminiumblechen abgedeckt ist und im Kern ein 
Isoliermaterial enthalt, so bei spiel sweise verschaumtes Poly sty rol. 
Dit Tiirfiillungen haben sine relativ hohe Gesamtdichte und werden da- 
her fiir gewShnlich durch Elektromotoren oder mittels eines Hydran- 
likaggregats dieser oder jener Art betatigt, meistens mittels eines 
Hydraulikaggregats, und zwar wegen der hohen Leistung, die ein zur 
Betatigung der Tiiren vorgesehenes Steueraggregat abgeben muB. Hydrau 
lische Steuerungen erf ordem in vielen Fallen einen be trachtlichen 
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War tun gsauf wand und zudem bringt auch das unuagangli che Vorhanden- 
sein von 6l in dem Hydraulikaggr gat of tmals unerwunschte Begl it- 
umstande mit sich, beeonders dann 9 wenn es sich ub das Einlagern von 
Nahrungsmitteln und ahnlichen, 1 icht zu verunr inigenden Giitern 
handelt. 

Auch sind die bi slang iib lichen Schiebeturkonstruktionen , 
wie sie in Kuhlhausern Verwendung find en, bei Stofieinwirkung scha- 
densanfallig und neigen dann zur bleibenden Deforaierung. Weiterhin 
bereitet es betrachtliche Schwierigkeiten, ein geeignetes Dichtungs- 
mittel ausfindig zu machen, ua zu verhindern f dafl die Luft am Umfang 
der Tiir aus dem Kiihlraum ausstromt oder in dieaen einstromt. 

Die Erfindung hat zur Aufgabe, eine Schiebetur fiir Kiihl- 
raume zu schaffen, bei der die obigen Mangel beseitigt sind. 

Durch die Erfindung wird eine Schiebetar ge schaffen, bei 
der eine Tttrfiillung oder mehrere TUrfiillungen Torgesehen sind , f er- 
ner ein Tiirrahmen und ein Schiebeturmechanisanw, wobei die Turfiillun- 
gen und der Tlirrahmen jeweils eine oder mehrere Kerntafeln, eine 
Vielzahl kunstharzverleimter Schichten von Clasf asermaterial und 
einen oder mehrere Unterlegstreif en aufweist, wobei die Kerntafeln 
in einem Abstand voneinander angeordnet und durch kunstharzverleimte 
Glasf aser schichten voneinander getrennt sind, wobei die Unterleg- 
streifen zur Aufnahme von Bef estigungsvorrichtungen zum Anbringen 
aufierer Beschlage an der Turfullung und an dea TUhrrahmen nahe den 
Randkanten der Turfiillungen und des Turrahnens angeordnet sind und 
wobei die voneinander gesonderten Kerntafeln und die Unterlegstrei- 
fen ganzlich von kunstharzverleimten Glasf aoerechichten umschlossen 
sind. Vorzugsweise sind im Aufltau der Turfullung und/oder des Tiirrah- 
mens auBer den kunstharzverleimten Glasf a ser schichten auch noch 
trennende und/oder umschlieflende kunstharzverleimte Schichten von 
Asbest oder einem ahnlichen warmeisolierenden Material vorgesehen. 

Durch die Erfindung wird ferner ein Verfahren zur Herstel- 
lung einer Schiebetur mit dem obenbeschriebenen Aufbau geschaffen, 
bei dem vorgesehen ist f eine Schicht von Glasf asermaterial und Kunst- 
harz in ein vorberei tetes Pormunterteil einzubringen , eine oder meh- 
rere starre Kerntafeln Seite an Seite auf die Schicht von Glasf aser- 
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material und Kunstharz aufzuleg n, einen oder mehrere Unterlegstrei- 
fen entlang der Kerntafel oder der Kerntafeln zu verlegen, zur Ab- 
deckung eine weitere Schicht Ton Glasf as material und Kunstharz 
aufzubringen, Schicbten von Glasf asermaterial und Kunstharz in in 
Formoberteil einzubringen, die beiden Formteile gegen inanderzu- 
drticken und die Turfiillung oder den T&rrahmen aus der Form zu ent- 
n eh men. 

Dem Verstandnis der Erfindung dient die nachfolgende Be- 
schreibung einer lediglich beispielartig herangezogenen Ausfiihrungs- 
form unter Bezugnahme auf die beigegebenen Zeichnungen. In den Zeich- 
nungen zeigem 

Figux 1 eine Vorderansicht einer erf indungsgemaflen Schie- 
betiir mit zwei Turfullungen;" 

Figur 2 eine Qaerschnittsansicht in einem entlang der 
Linie II-II der Figur 1 gelegten Schnitt; 

Figur 3 eine (Jierschnittsansicht in einem entlang der 
Linie III-III der Figur 1 gelegten Schnitt* 

Figur 4 eine ExplosionBansicht der Figur 3; 

Figur 5 eine Schnittansicht einer in Verbindung mit der 

erfindungsgemaBen Schiebetur zu verwendenden Klapptur in einem in 

waagerechter Hichtung gelegten Schnitt; 
» 

Figur 6 eine Querschni ttsansicht des Schietetiirmechanis- 

mus; und 

Figur 7 einen Langsechnitt durch den Schiebeturmechani s- 
mue der Figur 6. 

In den Zeichnungen ist eine Schiebetur dargestellt, die 
in eine Betonwand 1 eingelassen ist, wobei tfiese Schiebetur einen 
Turrahmen 8 und zwei TOrfiillungen 2 auf*eist, 3ie jeweils mit Rollen- 
laufwerken 3 eines weiter unten zu bescnrei benden Schiebeturmechani s- 
mus an einer Laufschiene 4 aufgehangt cind, 

Als kunstharzverleimte Schicht oder als Glasf asermaterial - 
streifen oder auch als Glasf aserschicht sei in diesem Rahmen nicbt 
nur eine einzelne Schicht von Glasf asermaterial bezeichnet, die mit 
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Kunetharz iiberzogen ist, sondern ee sind darunter auch jeweils meh- 
rere mit Kunstharz durchsetzte Schichten von Glasf asermaterial zu 
verstehen, die ubereinandergeschichtet sind* Entsprechend ist unter 
einer kunstharzverleimten Schicht von Glasf asermaterial und Asb st 
oder unter einer Glasfaser- und Asbestschicht oder unter iner 
Schicht aus Asbest, Glasf asermaterial und Kunstharz nicht nur eine 
einzelne Schicht von Asbest und eine einzelne Schicht von Glasfaser- 
material zu verstehen, die mit Kunstharz iiberzogen und durch Kunst- 
harz voneinander getrennt sind , sondern ebenso auch mehrere mit 
Kunstharz durchsetzte Schichten von Asbest und/oder Glasf asermate- 
rial, die ubereinandergeschichtet sind. 

Bei jeder dieser Turfiillungen 2 handelt es sich urn eine 
prefiverformte Tiir aus kunstharzverleimten Schichten 10 von Glasfaser- 
material, die mit einer vorderen Kerntafel 11, einer inneren vorde- 
ren Kerntafel 12, einer inneren hinteren Kerntafel 15, einer hinte- 
ren Kerntafel 14 t drei oberen Kerntafeln 14a, 14b und 14c sowie mit 
einer Anzahl von Unterlegstreif en 15 > 15a? 15b, 15c und 15d zu einem 
Ganzen verpreBt sind. Die vor^ere Kerntafel 11, die innere vordere 
Kerntafel 12, die innere hintere Kerntafel 13 und die hintere Kern- 
tafel 14 bestehen an: im weoer.tlichsn starren, rechtecki gen Platten 
von Polyvinylchlcrio , Pclyur-j L:iaa , f-olvstyrol oder einem ahnlichen 
Material, dis _v.vi orl^n z*vi >- : b . ^. : : :?hA chten 16 eingefugt sind. 
Bei c!en Un teriag£ tre.. fen If; t:,.u:: ■ " « -? s;.ch ssas abgslangte Aluminium- 
biechstreifen . An l-:-r unterer: .--u? 3 3 ur.d an ier inneren Rand- 

; ■■: -\1 s t s - r> n e i »nd e Sch raub en , 

. , r : ; - i b t si n:i 5 e I a 3 ti s che Gummi- 
--.^ :v.r:cre:: ftanikante 15 der Tiir- 
■ • '! *::.«8S'..i raurt . 

:-r.- oi -iich uji ^inen p reBverf orm- 
- : •■'•fj oh ten ^o." C-Iasfaser- 

v. 21 y t « ren Kerntafeln 

' :r-wic mit -*;:ier Anzahl von 
t . An: /riBeren Umfan^ 

. ::. • ■ *:. : -5?-r- ; r o:: .17 r^U'stigt. Et; 

" ''• : /-srf ; \ : e\.o rarti 
•' • . .'*:5MVr. :• t. * rift] bnslfhen- 
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den Klapptur erleichtert, wie sie weiter unten anhand d r Figur 5 
beschrieb n werden soil. 

Die Bauw is d r Tttrfiillungen 2 und des Tiirrahmens 8 er- 
gibt sich aus d r nachfolgend n Beschreibung d s bei der Herstellung 
einer Turfiillung 2 einzusohlagenden Verfahrens, wobei insbesondere 
auf Figur 4 Bezug genommeh wild. 

Es wird in bekannter Weise eine Ubliohe HydraulikpreBform 
mit einem oberen Pormteil und einem unteren Formteil hergerichtet , 
vie man sie fiir Glasf asermaterial verwendet. Die Form ist der besse- 
ren tfbersichtlichkeit halber in den Zeiehnungen nicht dargestellt. 

In das Forounterteil werden von Hand mehrere Schiohten von 
Glasf asermaterial und Kunstharz eingebracht, un so eine hohle Form- 
auSenhaut 10a aus kunstharzverleimten Glasf aaermaterial zu bilden. 
Der Unterlegstreif en 15a wird in die Form eingelegt und mit einem 
Fiillstreifen 10b aus Glasf asermaterial und Kunstharz abgedeckt. Ein 
weiterer (in Figur 4 nicht dargestellter) Unterlegstreif en 15 wird 
entlang einer weiteren Eandkante der Form verlegt und dient hernach 
zum Befestigen der Gummidichtungsstreif en 17 an der Innenkante 19 
der fertigen Ttirfullung 2. Der ELnfaohheit halber soli im nachste- 
henden nur vom Aufbringen der harzget rank ten Glasfaserschichten und 
vom Einlegen der Unterlegstreif en 15 gesprochen werden, die in Figur 
4 gezeigt sind. Die vordere Kemtafel 11 wird mit Kunstharz beschich- 
tet, in die Form gegeben und mit einer harzgebundenen Glasf aser- 
schicht 10c uberzogen oder abgedeckt* Die innere rordere Kerntafel 
12 wird nun mit Kunstharz beachichtet, in die Form gegeben und mit 
einer harzgebundenen Glasf aserschicht 10b Uberzogen. Der Unterleg- 
streif en 15b wird in die Form eingelegt, nachdem man ihn mit Kunst- 
harz beschichtet hat, und wird mit einer harzgebundenen Glasfaser- 
schicht lOe abgedeckt. Die innere hintere Kerntafel 13 wird mit 
Kunstharz uberzogen, in die Form gegeben und mit einer weiteren 
harzgebundenen Glasf aserschicht lOf bedeokt. Der Unterlegstreif en 
15c wird mit Kunstharz beschichtet, in die Form eingelegt und mit 
einem Fiillstreifen lOg aus harzgebundenem Glasf asermaterial bedeokt . 
Die hintere Kerntafel 14 wird mit Kunstharz beschichtet, in die Form 
gegeben und mit einer weiteren harzgebundenen Glasfaserschioht lOh 
iib rzogen. 
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Eine harzgebundene Clasf aserschicht lOj wird in das Form- 
oberteil eingebracht, urn so zunachst eine hohle F rmauBenhaut zu 
bilden, Der Unterlegstreif en 15d wird mit Kunstharz beschicht t, in 
die Form eingelegt und mit iner harzgebund n n Glasfas rschicht 10k 
iib rzogen. Die obere Kerntafel 14a wird mit Kunstharz beschichtet, 
in die Form gegeben und mit einer harzgebund enen Glasf aserschicht 
101 abgedeckt. Hierauf wird die obere Kerntafel 14b mit Kunstharz 
beschichtet, in die Form gelegt und mit einer harzgebund enen Glas- 
faserschicht 10m bedeckt. Die obere Kerntafel 14c wird mit Kunstharz 
beschichtet und in die Form gegeben. 

Damn wird das Formoberteil auf das Formunterteil gebracht 
und die beiden Formteile werden in einer hydraulischen Presse zubsb- 
mengedriickt. £in etwaiger UberschuB an Glasf asermaterial und Kunst- 
harz wird am Umfang der Form abgequetscht . 

Es sei nun auf die Figuren 6 und 1 Bezug genommen, aus 
denen zu entnehmen ist, da£ die Tiirf iillungen 2 iiber die Rollenlauf- 
werke 3 in einer Laufschiene 4 aufgehangt sind , die durch Halterungs- 
vorrichtungen 25 an der Wand 1 befestigt ist. Zu der Laufschiene 4 
gehort eine obere Fuhrungsschiene 26, bei der es sich im wesentli- 
chen urn eine abgelangte FluBstahlschiene hand el t, die mit Aussparun- 
gen 27 versehen ist. Die Rollenlauf werke 3 weisen jeweile zwei Rad- 
paare mit Radern 26 auf, die im Betrieb auf der Laufschiene 4 ent- 
langrollen. Jede der Turf iillungen 2 ist durch ein Stabteil 29, das 
bei 30 auf dem Rollenlauf werk schwenkbar gelagert und mit Hilfe von 
Muttern 31, die auf ein Gewindeteil 32 auf geschraubt sind, an einem 
Querglied 33 starr angebolzt ist, an einem Rollenlauf werk 3 aufge- 
hangt. Das eine Ende des Querglied es 33 tragt einen starren Schwenk- 
arm 34 1 an dessen auBerstem oberen Ende ein Fiihrungsrad 35 drehbar 
gelagert ist. Im Betrieb greif t das Fuhrungsrad 35 an der Fuhrungs- 
schiene 26 an. Das Querglied 33 ist an seines anderen Ende durch 
einen Zapfen 36 auf einem Stiitzaufbau 37 schwenkbar gelagert. Der 
Stiitzaufbau 37 ist an einem Unterlegstreif en 15 angebolzt. 

Bei der Benutzung lauf t das Fiihrungsrad 35 an der Fiihrungs- 
achiene 26 entlang, so daB das Stabteil 29 hierbel eine aus der Ver- 
tikalrichtung rerschwenkte Stellung einnimmt und der Stiitzaufbau 37 
mit8aat d r Tiirfiillung 2 ang hoben bl ibt. 1st di Tiirf tillung 2 dann 
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ganz in die Offnungs- der SchlieSstellung gebracht, so greift das 
Fiihrungsrad 35 in die Aussparung 27 ein und die Turfiillung 2 wird 
s mit nied rgelass n f bis sie den Boden beriihrt. Es liegt auf der 
Hand, dafi hierdurch das Verschi ben d r. Turfiillung n 2 wesentlich 
erleichtert wird, da si bei der Bewegung in einer gewissen Distanz 
vom Boden abgehoben bleiben, so daB ein aus einer Bod enberuh rung dee 
Unterteils der Turfiillung 2 herriihrender Verschi ebewider stand nicht 
erst tfberwunden zu warden braucht. 

AuBerdem ist auch klar, dafi hierdurch dem Verschleifi der 
elastischen Qummidichtungsstreif en 17 entgegengewirkt und in der 
Praxis eine straff ere Abdichtung zwisehen der unteren Randkante 18 
der Turfiillung 2 und dem Boden ermoglicht wird, als sie erzielt wer- 
den konnte, wenn der erf indungsgemaBe Schiebetiirmechanismus nicht 
vorgesehen ware* 

Zur Verbesserung der Warmedammungseigenschaf ten einer sol- 
chen Anlage, wobei gleichzeitig auch die No twendigkei t entf alien 
kann, die Schiebetiiren irnmer wieder zu offnen und zu schlieBen, ist 
im Rahmen der Erfindung eine aus Glasf asermaterial bestehende 
Schwenktiir vorgesehen, die auf der Innenseite der Turfullungen 2 an 
dem Tiirrahmen 8 befestigt ist. 

In Figur 5 i8t diese Schwenktiir aus Glasf asermaterial ge- 
zeigt, bei der es sich urc eine preBverf ormte Tiir aus harzgebundenen 
Gl asf aserschichten 10 handelt, die mit einer inneren hinteren Kern- 
tafel 50 , einer aufieren hinteren Kerntafel 51 , einer inneren vorde- 
ren Kerntafel 52 und einer aufieren vorderen Kerntafel 53 ? mit einem 
elastischen hinteren StoBf angerkem 54 t einem elastischen vorderen 
StoBf angerkern 55 sowie einer Scharnierverankerungsplatte 56 zu 
einem Ganzen verpreBt sind . 

Die innere hintere Kerntaiel 50, die auBere hintere Kern- 
tafel yi , die innere vordere Kerrtai'el 52 und die auGere ▼ore ere 
Kerntaiel 53 bestehen aun im wesentli cnen starrer*, recnteckison "U>t- 
-'v.: * ; v ly vinyl chlori i , Pclyi r^th^n, F~ * * iyrr 1 r. ■ • r ..: ir.e^. '- ^.r 1 '.- 
le a I , n i e zwisehen ie 7.*o. : . Ac': ' * r : c::i rrhton r i r.»* " ' . r * 
r- : . vivero ?: rite re Kc-T-ntaf • ' 'i : •; i r r: •■• t * 

; - • \- '. bei. 'i ' J"i hi: r.fT !• '"3 •'•*: ■ • •f 1 > ;■ 
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and r eine V-formig Rille bilden, die mit der Bezugszahl 59 bezeich- 
n t ist. Die innere hintere Kerntaf 1 50 und die inn r v rd r K rn- 
taf 1 52 sind mit abgeschragten Kant n 60 beziehungsweise 61 v rs - 
hen. Abgeschragte Kanten 62 und 65 beziehungswei se 64 und 65 sind 
auch an der auBeren hinteren Kerntafel 51 und an der &u£er n vorde- 
ren Kerntafel 53 vorgeseh n. Die V-foxmig Rille 59 und die abge- 
schragten Kanten 60 , 61 , 62, 65, 64 und 65 gestatten an diesen Stel- 
len eine Terwendung zusatzlicher Anteile an Glasf asermaterial und 
Kunstharz 10, wodurch der Moglichkeit vorgebeugt wird , daB die Tlir 
an diesen Stellen beschadigt werden konnte oder dafl ein Bruch ein- 
tritt. 

Der hintere StoBf angerkern 54 und der vordere StoBf&nger- 
kern 55 bestehen aus Gummi, Schaumgummi oder einem sonetigen federn- 
den oder elastischen Material, so daB sie im Gebrauch bei einer 
Schlageinwirkung nachgeben und daB hierdurch eine schwerwiegende 
Besch&digung der Tiir verhindert werden kann. 

Die aus Glasf asermaterial bestehende Schwenktiir ist in 
eine Schwenktiir- ScI arnieranordnung eingehangt, die an der auBeren 
Kerntafel 21 an dem Tiirrahmen 8 vorgesehen iet (siehe hierzu das 
unter Bezugnahme auf Figur 2 Geeagte) . 

Bei einer weiteren Ausl iihrungsf orm der Erfindung ist vor- 
gesehen, daB die harz^et rank ten Glasf aserschichten mit einer Schicht 
oder mit mehreren Schichten ron har/.getranktem Asbest oder einem 
ahn lichen warm ei so lie ran? en U&t*vi&i vert und en werden > so daB man 
Schichten von Asbest, Glasf eserjiaterial orsd Kunstharz erhalt. Eine 
besonders geeignete MaBnahaie oirei-eht darin , die Schicht aus Asbest, 
Glaef asermaterial und Kunsth^v , dadurch an szuformen , daB man ab- 
wechselnd Schichten von har?>uba rz ;~ 3m Glasf asermaterial und Asbest 
verwendet. Hat eine Sehiebe tj. r dlsnSfii A:i;?;>au, so ist sie in hohem 
MaBe feuerfest. 

Aus dem Zu sammenxiang :Ur? oben Gesagten geht hervor, daB 
die erf indungsgemarie Schiebe Uiirkoastruk tion niedrigeres Gewicht 

als bei den bislang bekanri-cen rt*r«n gesto-ttet und daB bei einer 
Schlagbeanspruchuag di*? Ver^erf -ui^anei gv.ng geringer ist. Da der Tiir- 
rahmen aus einem in g-aeigneter Weise ieoHerenden Material besteht, 
werden die iiblicherwej se aus Guard bestehenden Sich tungsstreif en 
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kein r so starken Kalteeinwirkung ausgesetzt wi bisher und alt rn 
daher auch weniger im Gebrauch. Im iibrig n braucht nicht be ton t zu 
werden, daB die MaBnahme, an dem Tiirrahmen noch ein zweite innere 
Schwenk- od r Klapptiir vorzusehen, di Gewahr bi tet, daB selbst bei 
ge ffneter Schi betiir einem Eindring n ron Warmluft in den Inn nraum. 
weitestgehend vorgebeugt wird. 
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Patentan sprue he 

1 y'schiebetiir , gekennzeichnet durch eine oder mehrere Turfullungen (2), 
einen Tiirrahmen (8) und einen Schiebeturmechanismus (3, 4), wobei 
die Tiirfullungen (2) und der Tiirrahmen (8) jeweils eine oder m hr re 
Kerntafeln (11, 12, 13, 14* Ua, 14b f 14c; 21, 22, 23, 24), eine 
Vielzahl von harzgebundenen Glasf aserschichten (10) und einen oder 
mehrere Unterlegstreif en (15? 15a, 15b, 15c, 15d) aufweisen, wobei 
diese Kerntafeln in Abstanden voneinander angeordnet und durch die 
harzgebundenen Glasf aserschichten (10) voneinander getrennt sind, 
wobei die Unterlegstreif en (15 f 15a, 15b, 15c, 15<i) zur Anbringung 
von Bef estigungsvorrichtungen zum Befestigen auBerer Beschlage an 
der Tiirfiillung (2) und am Tiirrahmen (8) nahe den Randkanten der Tur- 
fiillungen (2) und des Tiirrahmen s (8) angeordnet sind und wobei die 
voneinander getrennten Kerntafeln (11, 12, 13, 14, 14a, 14b, 14c; 
21, 22, 23, 24) und die Unterlegstreif en (15, 15a, 15b, 15c, 15*) 
ganzlich von den harzgebundenen Glasf aserschichten (10) umschlossen 
sind . 

2. Schiebetur nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB im Aufbau 
der Turfiillung (2) und/oder des Tiirrahmens (8) auBer den harzgebun- 
denen Glasf aserschichten (10) trennende und/oder umschlieBende harz- 
gebundene Schichten von Asbest oder sinem ahnlichen warmed ammend en 
Material vorgesehen sind, 

3. Schiebetur nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, daB abwechselnd 
harzgebundene Glasf aserschichten (10) und harzgebundene Schichten 
von Asbest oder einem ahnlichen warmedammenden Material vorgesehen 
sind . 

4. Schiebetur nach einem der vorauf gegangenen An sp ruche, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB es sich bei den Kerntafeln (11, 12, 13, 14, 14a, 14b, 
14c; 21, 22, 23, 24) der Turfullungen (2) und des Ttirrahmens (8) um 
flache, rechteckige Tafeln aus Polyvinylchlorid , Polyurethan, Poly- 
styrol oder einem sonstigen geeigneten, starren Kunsts toff material 
handelt . 

5. Schiebetur nach einem der vorauf gegangenen Anspriiche, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB es sich bei den Kerntafeln (11, 12, 13, 14, 14a, 14b, 
14c; 21, 22, 23, 24) der Turfullungen (2) und der Tiirrahmen (8) um 
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flach , rechteckige Tafeln aus einem zwisch n di Schichten Ton 
Asbest der einem ahnlichen warmed ammend en Material eingefiigten 
Material handelt. 

Schiebetiir nach einem der vorauf gegangenen Anspriich , dadurch g - 
kennzeichnet, daB es sich bei jedem der in den Tiirfiillungen (2) und 
dem Turrahmen (8) vorgesehenen Unterlegstreif en (15» 15a» 15b, 15c. 
13d) urn eine flache Metallschiene handelt, die sich entlang einer 
oder mehrerer Rand kan ten einer Tiirfiillung (2) oder dea TOrrahmens 
erstreckt. 

Schiebetiir nach einem der vorauf gegangenen Ansprtiche, dadurch ge- 
kennzeichnet, dafi der Turrahmen (8) aus zwei im we sent lichen senk- 
rechten Turpfosten und einem die obersten Teile der Ttirpf oaten mit- 
einander verbindenden Tiirsturz be stent, wobei sich der TEirrahmen (8) 
aus der Wandoffnung, in die er eingepafit ist, nach aufien erstreckt 
und wobei dieses nach aufien ragende Teil des Ttirrahmens (8) bei der 
Betatigung der Tiir zu einem Angreifen an einem komplementar geform- 
ten, nach innen ragenden Teil der Tiirfiillung (2) betatigbar ist. 

Schiebetiir nach einem der vorauf gegangenen Ansprtiche, dadurch ge- 
kennzeichnet 9 daB zu dem Schiebetiirmechanismus (3> 4) eine Lauf- 
schiene (4) und ein Rollenlauf werk (3) von iiblicher Bauweise geho- 
ren, wobei ein starrer Schwenkarm (34) mit einer Tiirfiillung (2) ver- 
bunden ist und 'mit einer weiteren, an der Laufschiene (4) des Schie- 
betiirmechanismus (3t 4) vorgesehenen Fiihrungsschiene (26) in Betati- 
gungsverbindung steht und wobei dieser Schwenkarm (34) bei nicht 
ganzlich in die Offnungs- oder SchlieSstellung uberfuhrter Tur zu 
einem Pesthalten der Tttr in einer leicht angehobenen Stellung beta- 
tigbar ist* 

Schiebetiir nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet , daB es sich bei 
der Laufschiene (4) des Schiebetiirmechanismus (3» 4) um ein rohr- 
artiges Stahlteil mit rechteckigem Querschnitt handelt, in dessen 
unterer Seite ein Langsschlitz vorgesehen ist, wobei das Rollenlauf - 
werk (3) zwei Faare von Radern (28) einbegreift, die zum Abrollen 
auf der oberen Flache der Unterseite der Laufschiene (4) betatigbar 
sind , und an dem Rollenlauf werk (3) ein in schwenkbarer Anordnung 
durch den Langsschlitz nach unten ragendes Stab teil (29) vorgesehen 



ist, wobei dies s Stabteil (29) mit einem Querglied (33) an einem 
mittleren Punkt zwischen dessea beiden Enden starr v rbunden ist 
und daB Quergli d (33) an seinem ein n Ende an einer Tiirfullung (2) 
ang lenkt 1st, wahr nd es an seinem ander n Ende mit dem nach b n 
ragenden, starren Schwenkarm (34) starr verbunden ist, der in PCih- 
rungsrad (35) tragt, das an der Fiihrungsschien (26) angr ift f und 
wobei diese Fiihrungsschiene (26) als flache Metallschiene ausgebil- 
det ist, die an der unteren Flache der Oberseite der Laufschiene (4) 
des Schiebeturmechanismus (3» 4) befestigt ist und zwei Aussparun- 
gen (27) aufweist, deren Lage der Offnungs- und der SchlieBstellung 
der Tiirfiillung (2) entspricht. 

10. Schiebetiir nach einem der voraufgegangenen AnsprCiche, dadurch ge- 
kennzeichnet , daB in Erstreckung entlang einiger oder samtlicher 
auf einandergepaBten Plachen des Ttirrahmens (8) und der Tiirfiillungen 

) (2) elastische Dichtungsstreif en (17) befestigt sind , wobei die zum 

Befestigen der elastischen Dichtungsstreif en (17) dienenden Organe 
an den Unterlegstreif en (15, 15a, 15b, 15c, 15d) anbringbar sind* 

11. Schiebetiir nach einem der voraufgegangenen AnsprCiche, dadurch ge- 
kennzeichnet , daB auf der Innenseite der Schiebetiir zwei Klapptiiren 
an dem Tiirrahmen (8) aufgehangt sind, wobei diese Klapptiiren einen 
ahnlichen Aufbau haben wie die Turfullungen (2) und zur Angelanbrin- 
gung je einen Unterlegstreif en (56) aufweisen, der zur Aufnahme von 
Angelbefestigungsorganen zur Befestigung an dem Tiirrahmen (8) nahe 
der einen Randkante der Klapptur vorgesehen ist, wobei die Klapp- 
tiiren ferner je zwei elastische StoBf angerkerne (54, 55) aufweisen 
und wobei die StoBf angerkerne (54* 55) in einem Abstand voneinander 

j angeordnet und voneinander durch harzgebundene Glasf aserschichten 

(10) oder durch harzgebundene Schichten von Glasf asermaterial und 
Asbest getrennt sind und die Stelle groBter Starke der Klapptiiren 
nahe der von der Angel entfernten Randkante jeder der Klapptiiren 
vorgesehen ist. 

12. Verfahren zur Herstellung einer Schiebetiir gemafl Anspruch 1, gekenn- 
zeichnet durch das Einbringen einer Schicht (10a) von Glasf asermate- 
rial und Kunstharz in ein hergerichtetes Pormunterteil , das Aufle- 
gen einer oder mehrerer starrer Kern taf ein (11) in seitlicher Neben- 
einanderstellung auf die aus Glasf asermaterial und Kunstharz beste- 
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hende Schicht (10a) , d s Einlegen einea Unterl gstreif ns (15) oder 
mehrerer Unterl gstr if en entlang d r Kerntaf 1 (ll) oder der Kern- 
tafeln, das Abd ken mit iner w it ren Schicht (10c) von Glasfas r- 
material und Kunstharz, das Einbringen von Schichten (lOj) von Glas- 
fasermaterial und Kunstharz in in Formoberteil , das Zueammenpr as n 
der beiden Formteile und das Entnehmen der Tiirftillung (2) oder des 
TLirrahmen8 (8) aus der Form. 

13. Verfahren zur Herstellung einer Schiebetur naoh Anapruch 12, dadurch 
gekennzeiehnet , daB vor dem Zusammenpressen der beiden Formteile 
eine Kerntaf el oder mehrere Kerntaf eln (14a, 14b, 14c) in das Form- 
oberteil eingelegt und mit Glasfasermaterial und Kunstharz bedeokt 
warden, 

14. Verfahren zur Herstellung einer Schiebetur naoh Anspruch 13, dadurch 
gekennzeiohnet, daB in eines der Formteile oder in beide Formteile- 
noch zusatzlieh eine Kerntaf el oder Kern tafeln (12 j 14a) eingelegt 
wird bzw. eingelegt werden und vor dem Zusammenpressen der beiden 
Formteile mit einer Schicht (lOd) von Glasfasermaterial und Kunst- 
harz bedeckt wird bzw. bedeckt werden. 

15. Verfahren zur Herstellung einer Schiebetur nach Anspruch 14, dadurch 
gekennzeiehnet, daB noch weitere Kerntaf eln (13, 14; 14b, 14c) in 
die Formteile eingelegt und mit Glasfasermaterial und Kunstharz be- 
deckt werden. 

16. Verfahren zur Herstellung einer Schiebetur gemaB Anspruch 2, gekenn- 
zeichnet durch das Einbringen einer Schicht (10a) von Asbest, Glas- 
fasermaterial und Kunstharz in ein hergeriohtetes Formunterteil , das 
Auflegen einer oder mehrerer starrer Kerntaf eln (ll) in seitlicher 
Kebeneinanderstellung auf die aus Asbest, Glasfasermaterial und 
Kunstharz bestehende Schicht (10a) , das Einlegen eines Unterleg- 
streifens (15) oder mehrerer Unterlegatreif en entlang der Kerntafel 
(ll) oder der Kerntafeln, das Abdecken mit einer weiteren Schicht 
(10c) von Asbest, Glasfasermaterial und Kunstharz, das Einbringen 
von Schichten (lOj) von Asbest, Glasfasermaterial und Kunstharz in 
ein Formoberteil , das Zusammenpressen der beiden Formteile und das 
Entnehmen der Tiirftillung (2) oder des Tttrrahmens (8) aus der Form. 
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' 17- V rfahr n zur Herstellung ein r Schiebetiir nach Anspruch 16, dadurch 
gekennzeichnet, da8 vor dem Zusammenpressen d r beiden Formteil 
eine kerntafel oder mehrere K rntafeln (14a, 14b, 14c) in das Form- 
oberteil eingelegt und mit einer Schicht von Asbest, Glasf asenaate- 
rial und Kunstharz bedeckt warden. 

18. Yerfahren zur Herstellung einer Schiebetur nach Anspruch 17 1 dadurch 
gekennzeichnet, daB in eines der Formteile oder in beide Formteile 
noch zusatzlich eine Kerntafel oder Kerntafeln (12; 14a) eingelegt 
wird bzw. eingelegt werden und vor dem Zusammenpressen der beiden 
Formteile mit einer Schicht (lOd) von Asbest, Glasfasermaterial und 
Kunstharz bedeckt wird bzw, bedeckt werden. 

19. Verfahren zur Herstellung einer Schiebetur nach Anspruch 18, dadurch 
gekennzeichnet, daB noch weitere Kerntafeln (13, 14; 14b, 14c) in 
die Formteile eingelegt und mit einer Schicht von Asbest, Glasfa - 
material und Kunstharz bedeckt werden. 
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